ARBURG

ANGEBOT GEBRAUCHTMASCHINE fiir LSR mit 4.261 hours in automatic

Wir bieten lhnen zu unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen freibleibend an:

ALLROUNDER 270 S 400 - 100

Grundpreis ALLROUNDER 270 S 400 - 100
Lichter Saulenabstand mm 270
SchlieBkraft max. kN 400

Spritzeinheit nach EUROMAP 100



ARBURG

Basis-Optionen, Verarbeitungsverfahren, Technologiestufen

¢ Die Hydraulikanlage arbeitet je nach Ausristungsumfang mit einer oder
auch mit mehreren energiesparenden Regelpumpe(n) und einem
Servoventil zum Fahren und Druckregeln

e Geringes Olvolumen

Pos. 2

Pos. 3

Pos. 4

135/02

557/05

690/15

1 Ausstattungspaket zur Verarbeitung von

1

1

Flussigsilikon (LSR) fur volle Prozesskontrolle

und hdchste Qualitatsanforderungen.

Das Paket beinhaltet:

- Intelligente Maschinensteuerung mit LSR-

spezifischen Ausriistungsoptionen und erweiterter

Symbolik im Ablaufeditor

* Spulprogramm fiir Kaltkanalsysteme

* Werkzeug Schlie Ren nach erreichen der

Sollwerttemperatur der Werkzeugheizung

* Anfahrzyklen mit veranderbaren Parametern

- Optimierte Plastifizierung fiir einen stabilen,

reproduzierbaren Verarbeitungsprozess mit exakter

Temperaturfihrung.

* Flussigtemperiertes LSR-Zylindermodul, mit

kompressionsloser LSR Misch- und F érderschnecke

inklusive federkraftbet atigter

Scheibenriickstromsperre (Durchmesser
Wahlweise)

* Flussigtemperierte, korrosionsbestandige Heiz-

und Kihlmantel fur Zylinder und D Use inklusive

Schlauchverbindung zur Kiihiwasserverteilung

- Adaptive Heizungsregelkreise fiir eine hohe

Temperaturstabilitat im Werkzeug

* Heizungsregelkreise fir die Werkzeugbeheizung

anstelle der Heizkreise fir Plastifizierzylinder

- Einbindung von Peripherie flr zentrale

Programmierung und Prozessiberwachung

* Schnittstelle fiir LSR-Gerat, 24 V Signal tber 6-

polige Harting-Steckdose

- warmebestandige Schutzscheiben aus Polycarbonat

(PC)

Produktivitatspaket

- Fur geringeren Energiebedarf durch ARBURG
Energiesparsystem AES (drehzahlveranderbarer
Antriebsmotor)

- Far weniger Emissionen durch wassergekuhlten
Antriebsmotor

Maschine in ARBURG Mintgrin-Hellgrau-Dunkelgrau



Pos.5  132/03

Pos.6  391/00

Pos. 7  391/10

Pos. 8  436/00

Pos.9  557/00

Pos. 10 356/11

ARBURG

1 Technologiestufe 2 - servogeregelt / Zwei-Kreis-

1

Pumpentechnik

Hydraulikanlage mit zwei Regelpumpen fur ge-
regelte Maschinenbewegungen, mit wegabhangigen,
geregelten Zielrampen. Der Aufbau der Werkzeug-
zuhaltekraft ist programmierbar und geregelt;

die Zuhaltekraft wird Gber die zweite Pumpe
servogeregelt gehalten. Der Aufbau der D lsen-
anlagekraft ist programmierbar; die Anlagekraft

ist manuell einstellbar, der Wert wird gesteuert
gehalten. Diese Technologiestufe ist Voraus-
setzung fur gleichzeitige Bewegungen von D Use,
Auswerfer und optionalen Kernztgen;
EinschlieBlich "Erweitertem Zuhalteprogramm" mit
je 2 programmierbaren Zuhaltestufen fiir eine
optimale Werkzeugentl Gftung.

Kontinuierliche Olumwélzung mit Zusatzpumpe fir
optimierte Kihlung und Filtration (Nebenstrom-
filterung)

AnschluR fir externe Ol-Nebenstromfilterung

Grundausrustung fir die Ansteuerung einer oder
mehrerer elektrischer Achsen

AES ARBURG Energiesparsystem zur automatischen
Leistungsoptimierung und entspr. Energieeinsparung
durch stufenlose Anpassung der Pumpenantriebs-
drehzahl an den jeweiligen Leistungsbedarf des
Spritzzykluses (mdglich ab 15 bis 75 KW Antriebs-
leistung und 380-480 V Spannung, 50-60 Hz, Voraus-
setzung sind die geregelten maschinenbezogenen
Kuhlkreislaufe VE 525/02 und die VE 436/00
Grundausrustung fur elektr. Achsen)

Aufspannplattensatz mit zentraler Einspritz-
position und Zentrierdurchmesser 125 mm

Spritzeinheit servogeregelt

zentral, steck- und schwenkbar als geschlossene Baugruppe
Plastifizierung in Modulbauweise mit zentraler Ankopplung und adaptiver
Temperaturregelung

e Plastifiziergarnituren in verschleil’fester Ausflihrung, es stehen
verschiedene Nenndurchmesser zur Wahl
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Spritzeinheit (100) horizontal, zum Spritzen durch die feste Werkzeugplatte

Schneckendurchmesser wahlweise mm 15 20 30
max. rechn. Hubvolumen cm? 18 31 71
max. Spritzteilgewicht (bei 1,15g Dichte) g 20 35 79
max. Spritzdruck bar 2500 2500 1390

Pos. 11 840/20 1 Flussig temperiertes LSR-Zylindermodul 20 mm
in verschleifl3fester Ausfihrung mit LSR-Misch-
und -Forderschnecke inkl. federkraftbet atigter
Scheibenriickstromsperre; 1/2 Zoll Anschluf®
(Uberdruckventil) ohne Diise und Antrieb fiir
NadelverschlufRdise

Pos. 12 061/10 1 Standard Schneckenkupplung mit Zweikant-Geometrie;
kompatibel zu Plastifiziereinheiten mit Zweikant-
Schneckenmitnahme

Pos. 13 260/20 1 Nadelverschlussdise 20 mm hydraulisch,
ohne Antrieb
Hinweis:
Nicht empfohlen fir die Verarbeitung von PEEK.
Bei der Verarbeitung von verstarkten Kunststoffen
ist bzgl. der Eignung einer Verschlussd uUse
Ricksprache mit der anwendungstechnischen Beratung
erforderlich.

Pos. 14 324/00 1 Heiz- und Kihimantel fir hydraulische
Nadelverschluf3dise

Pos. 15 600/10 1 Ohne Heizband fir Disenspitze
Pos. 16 319/00 1 Antrieb fUr hydraulische Nadelverschlu 3duse

Pos. 17 910/00 1 Sonderoption:
zu VE 840/20
Silikonzylinder mit F Ghler (Zentralstecker)
wie bei Nr. 228865

Pos. 18 408/03 1 Disenanlagekraft programmierbar, geregelt
(moglich ab T2 servo-geregelt)

Pos. 19 561/20 1 aXw Control ScrewPilot

Exakte dynamische Regelung des Einspritzverlaufs
abhangig von der Schneckenposition und aktives
Bremsen. Fir einen gleichmagigen Flie Rfrontverlauf
werden Schwankungen wahrend des Einspritzens
direkt in der Prozessphase kompensiert.
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--> Stabiler Einspritzprozess

--> Spritzparameter bleiben unverandert

--> Umschalten in den Nachdruck bei gleichem
Fallgrad

--> Reproduzierbare Formfiillung

Bei hydraulischem Einspritzen ist die konstruktive
Ausfiihrung des "aXw Control ScrewPilot" durch eine
besonders hochwertige Ventiltechnik gekennzeichnet
(separater geschlossener Regelkreis - Servorege-
lung). Dadurch lasst sich eine mit elektrischem
Einspritzen vergleichbare Prazision erreichen.

Pos. 20 395/00 1 Spritzdruck erhéht um ca. 10 % (auf max. 2500 bar,
Wert abh&ngig vom Schneckendurchmesser)

Pos. 21 480/10 1 Steuerungserweiterung zum Anschluss von einem
oder mehreren Messverstarkern nach EUROMAP 75;
Anschluss an beweglicher Aufspannplatte; hierzu
ist zusatzlich ein Messverstarker (DMS-Verstarker
/| Piezo-Ladungsverstarker / Allg. Mess-System /
Messverstarker fur Temperatur) erforderlich

Pos. 22 482/11 1 4-Kanal Messverstarker an beweglicher Werkzeug-
aufspannplatte fur Druck- und Temperatursensor
nach EUROMAP 75. Kanal 1 und 2 fur Piezo-Druck-
sensoren (Kistler-System), Messbereiche ein-
stellbar von 2.200 pC bis 22.000 pC und mit
selbstoptimierender, automatischer Ermittlung
des Umschaltpunktes fir alle Druckkanale. Kanal
3 und 4 Messverstarker fir Temperatursensoren,
geeignet fir Thermoelemente vom Typ N, J, K, L.
Voraussetzung ist eine Steuerungserweiterung
(VE 480/10) fiur EUROMAP 75. Alle Sensoren miissen
sich auf der gleichen Werkzeugplatte befinden.

SchlieBeinheit

e Kurz bauendes vollhydraulisches SchlieRsystem mit 4 einzeln ziehbaren
Saulen

e SchlieBeinheit mit schlauchloser, verbrauchernaher Hydraulik fur prazisen
Antrieb der Achsen

e Alle Achsen der WerkzeugschlielReinheit sind programmiert
bewegungsgeregelt
Platzsparende kompakte Bauweise
Werkzeugiiberwachung durch Auswerferplattensicherung (Schnittstelle)
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605/05

605/06

605/09

382/00

361/31
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389/01

394/00

494/03

Pos. 32 494/04

1
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Werkzeug Uberwachung durch Auswerferplatten-
sicherung (Schnittstelle)

Auswerfer-Schnellverschlusskupplung

Hydraulischer Auswerfer mit Schnellspannkupplung
in das SchlieRsystem integriert

1. Kernzugsteuerung fir gleichzeitige, geregelte

Bewegungen

- bei den seriellen und bei den gleichzeitigen
Bewegungen sind Druck und Durchfluss pro-
grammierbar

AnschlUsse an beweglicher Werkzeugplatte, die

Hydraulikzylinder und Schl &uche sind nicht im

Lieferumfang enthalten (einsetzbar ab T-2 oder

Vollspeicherausfiihrung)

Ausblaseinheit 1 mit 3/2 Wegeventil, verschlaucht
bis zur beweglichen Werkzeugaufspannplatte

Ausblaseinheit 2 mit 3/2 Wegeventil, verschlaucht
bis zur festen Werkzeugaufspannplatte

Seitlicher Schutz auf Sicherheitsma 3 erhoht, nach
oben offen

Vertikale Abstitzung (Flihrung) der beweglichen
Werkzeugplatte auf dem Maschinenstander;
besonders zu empfehlen bei schweren Werkzeugen
mit beidseitigen Zentrierungen

Vakuumsteuerung: Vakuumventil 3/2 Wege und
Vakuum-

schalter fur die Werkzeugevakuierung; vorbereitet

fur den Anschluss an einen externen Vakuumerzeuger
mit integrierter BelUftungsfunktion und Moglich-

keit der Vakuumuberwachung in einer separaten
Messleitung; Voraussetzung VE 494/01 Schnittstelle
Vakuumsteuerung; Vakuumventil montiert an der
festen Aufspannplatte, gegeniber Bedienseite

Vakuumuberwachung Gber Analogsignal anstatt digi-
talem Vakuumschalter; Voraussetzung sind VE 494/03
Vakuumsteuerung, VE 480/20 Nachdruckumschaltung
und VE 482/23 Messverstarker
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Vakuumanlage Grofe ca. 25 m*h Pumpe, betriebs-
fertig installiert; Ansteuerung an der Pumpe in
die Anfahr- und Abschaltabl dufe der Maschine
integriert; Voraussetzung VE 494/03 und VE 494/01

Bausatz Vakuumanschluf3 (Vakuumventil) an das
Werkzeug

Maschinenbezogene Kihlkreislaufe programmierbar
geregelt

Kihlwasserverteilung mit 2 freien Kreisl aufen,
handeinstellbar, mit optischer Durchflussanzeige,
Anschlu® DN 13

Grundausstattung flr zusatzlichen Kuihlwasser-
verteiler mit separatem Zu- und Ablauf, hand-
einstellbar, mit MeRrohr hierzu:

- 5 freie Klhlkreise fiir zweiten Wasserverteiler,
Anschluss DN13

Satz erhdhte Schwingelemente zur Maschinen-
erhéhung um 100 mm

Forderband elektrisch, programmierbar

Selektiereinheit zur Trennung von Gut- und
Schlechtteilen wahrend der Produktion in Langs-
richtung unterhalb des Werkzeugbereichs eingebaut

Pneumatik-Wartungseinheit mit 2 Druckminderer
Durchfluss je Pneumatikkreis: 1000 I/min;
geforderte Luftqualitat siehe Bedienungsanleitung
Schlauchanschluss Zuleitung: DI10;
kundenseitiger Schlauchanschluss Ventil:
Steckverschraubung fur Schlauchgréfie DA10/DI7

Steuerung, Schaltschrank, Schnittstellen

Intuitive GESTICA Steuerung — vollstandig datensatzkompatibel zur
bewahrten SELOGICA

Hierarchischer Aufbau und die grafische Ablaufprogrammierung mit
direkter Plausibilitatsprifung identisch zur SELOGICA Steuerung

Pos. 43 605/34

1 Serienmalige Ausstattungspakete:

Erweiterung der Uberwachungen des mechanischen
Ablaufs



Pos. 44

Pos. 45

Pos. 46

Pos. 47

605/02

605/04

605/07

605/58
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Erweiterte Fahrbewegungen:
Erhéhung der Anzahl der Fahrstufen und Zwischen-
stoppfunktionen

Produktionssteuerung:
Produktionssteuerung mit Temperatursollwert-
steuerung und programmierbaren Alarmzyklen

Optimierung/Bedienhilfen:
Zur Anpassung der Maschine an die individuellen
betrieblichen Bed irfnisse

Qualitatssicherung:
Erweitert die serienmalfligen Moglichkeiten der
Qualitatsiberwachung und der Prozessanalyse

Dokumentation:
Dokumentation mit Istwerteprotokoll

TFT-Flachbildschirm Farbe

SELOGICA Steuerung (modulares, grafisches
Multiprozessorsystem), Zyklusablaufpro-
grammierung mit Symboldarstellung

Schaltschrank wassergekhlt tber Warmetauscher

- Geregelte Temperatur fir lange Lebensdauer der
Bauteile

- Hohe Temperaturstabilitat und Betriebssicherheit

- Dicht gegen Staub und Luftfeuchtigkeit

- Keine Luftverwirbelungen - ideal fir Reinraum

- Keine Abwéarme

Energieanzeige Maschine

Anzeige der Leistungsaufnahme von Zylinderheizung
und Maschine (ohne Peripherie).

Darlber hinaus wird der spezifische Energiebedarf
abhangig vom Materialdurchsatz ermittelt.

Hierbei handelt es sich um berechnete Werte ohne
zusatzliche Messeinrichtung.

-> Abschéatzung des Energiebedarfs fur laufende
Anwendung

-> Einfluss von Parameteranderungen sind direkt
ersichtlich

-> Uberwachung der Leistungsaufnahme Uber die
Qualitatssicherung der Maschine



Pos. 48

Pos. 49

Pos. 50

Pos. 51

Pos. 52

131/10

900/00

902/00

555/46

900/00

1

1

1

1

1

GESTICA Bedienpanel mit kontrastreichem Full-
HD-Bildschirm, industrietauglicher Multi-Touch-

Technik und klickergonomischen Hardware-Tasten;

integrierter EASYslider zur préazisen Steuerung
von Bewegungen beim Einrichten; Bedienpanel
nutzerfreundlich geneigt.

Sonderoption:
zu 131/10:
Mit Selogica Direct ausgestattet

Sonderoption:
Anschluss flr externen Monitor

4 service

ARBURG Remote Service - Assistenzpaket fir
schnelle Diagnose und Support.

- Maschinendiagnose und Prozessunterstitzung
durch Remote-Zugriff via sicherem VPN-Tunnel
auf lhre Anlage

- Kostenlose Nutzung gemafR unserer Nutzungs-
bedingungen*

-> Erhéhte Verfugbarkeit
-> Produktionseffizienz

Technische Voraussetzungen:
Basis-Connectivity (VE 450/01) inklusive
lloT-Gateway und Schlisselschalter.
Ethernet-Anschluss Uber feste kundenseitige
IP-Adresse mit Zugang zum Internet und Port-
freigabe fur die von ARBURG festgelegten Ports
und Domains.

Optional kann der Remote-Zugriff auch fur die

Fernwartung von Peripheriegeraten genutzt werden.

Hierflir missen die technischen Voraussetzungen
an den Peripheriegeréaten gegeben sein und die

Anschlussmdglichkeit an der Maschine vorgesehen

werden.

* Die Nutzungsbedingungen des ARBURG Remote

Service finden Sie unter https://www.arburg.com

Sonderoption:
zu 555/46:
Ohne 4.Service ausgestattet

ARBURG
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438/11

660/00

455/05
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487/01

1

1
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Freikonfigurierbare Seite f Ur "Anfahrparameter"

um eine einstellbare Anzahl von Zyklen mit

anderen Parametern als den Produktionsparametern
fahren zu kénnen

Spritzpragen und Entliften ab T2 servo-geregelt

Pragen mit der Schlie3einheit:

Prageverfahren Uber Pragespalt oder
Pragegegenkraft

1 x pro Zyklus Gber max. 3 Pragestufen

ohne Zeitbegrenzung bis Ende Nachdruck

mit nachfolgender Umschaltung auf Zuhaltekraft.

Entllften:

Beim Einspritzen schneckenwegabhangig mit 5 Stufen
im Nachdruck mit bis zu 8 Stufen, oder beides
kombiniert mit jeweils 10 Sekunden Entliftungszeit
Entliften Gber Werkzeugweg oder Werkzeugkraft.

Prozessdetails sollten mit dem Applications-Team
abgestimmt werden

4 programmierbare Ein-/Ausgénge verlegt auf
72-poligen Stecker

Steuerungserweiterung fur Zusatzsignale
(Abgriff an der Leiterplatte, iber I0sbare
Steckverbindung)

CompactFlash- und USB-Schnittstelle zur Daten-
satzspeicherung

Bedienberechtigung mit Chipkarte nach EUROMAP 65
Optisches Signalelement Rot/Gelb/GrGn, montiert

auf Schutzeinhausung feste Werkzeugaufspann-
platte, Bedienseite

Externe PC-Tastatur mit USB-Schnittstelle

Zusatzlicher NOT-AUS-Taster an Maschinenriickseite
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1 6 elektrische Heizregelkreise zur Beheizung des
Werkzeugs, aus LSR- oder Duroplastpaket
anstelle Heizkreise fur Plastifizierzylinder,
mit je max. 3,6 kW /230 V (HAN 24 E, Belegung
nach Hasco, ohne Verbindungskabel vom
maschinenseitigen Anschluss zum Werkzeug),
geeignet fur Regelkreise bis maximal 20 Grad/s
Temperaturanstieg, abgesichert mit 16 A,
Anschluss neben fester Werkzeugaufspannplatte

1 Erhoéhte Leistung fir Heizregelkreise 1-6
auf je 3,6 kW bei 230 V und 16 A Absicherung

1 1 zuséatzlicher Heizregelkreis fur Dise
oder Adapter mit Steckdose

1 Heizkreise fur Plastifizierzylinder und D Use,
um auf einer LSR- oder Duroplastmaschine auch
Thermoplaste verarbeiten zu kdnnen
(Preis ohne Plastifiziergarnitur)

1 Basis Connectivity

Vorbereitung der Maschine fir alle "Connected
Services" wie z.B. den ARBURG Remote Service
oder die Leitrechner-Schnittstelle.

Enthaltene Leistungen:

- CPU Ethernet-Port

- lloT-Gateway (lloT = Industrial Internet of
Things)

- Kabel und Ethernet Anschluss

1 Sonderoption:
zu 450/01:
Ohne Basisconnectivity ausgestattet

1 Schnittstelle fur Temperiergerate zur Werkzeug-
temperierung, 20 mA, max. 6 Gerate anschlie3bar.
Inklusive Funktionserweiterung zur Durchfluss-
Uberwachung (Unterverteiler bis max. 32 Kanale,
max. 8 Kanale fir die ersten 4 Gerate)

1 Schnittstelle fur Thermolift mit Verbindungskabel
von der Maschinensteuerung zum Thermolift
(max. 2 Gerate anschliel3bar)

1 Schnittstelle fir Robot-System nach EUROMAP 67,
50-polige Steckverbindung



Pos. 71 493/03

Pos. 72 494/01
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Sonstiges
Pos. 74 592/20

Pos. 75 592/51
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Schnittstelle fir LSR-Gerat, 24 V Signal
Uber 6-polige Harting-Steckdose inkl.
Signalaustausch, Betriebsbereit und Alarm-
zustand

Schnittstelle Vakuumsteuerung zum Anschluf} eines
Vakuumventils und eines Vakuumschalters;
Steckverbindung HAN16

Schnittstelle fiir eine externe Wasserdurch-
fluBiberwachung bei Kaltkanalsystemen

Digitale Nutzungsinformationen online abrufbar
Uber Typenschild, mit Basis-Dokumentation
(Betriebsanleitung, Schaltpl ane, Ersatzteilliste,
Wartungsplan); hierf dr ist ein Internet-Zugang
erforderlich

Sicherheitsschilder in englischer Sprache (EN)

Detailabbildungen von Ausstattungsmerkmalen sowie der Ausfiuihrung (lichter Sdulenabstand /
WerkzeugschlieBkraft / Spritzeinheit) kbnnen beziglich des dargestellten Umfeldes von der gewahlten
Konfiguration abweichen.
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